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ApoD3 800 j.m., witamina D dla dzieci powyzej 3 lat, zujki o
smaku pomaranczowym, 30 kapsutek miekkich do zucia

it | Cena: 15,29 zt

APO

Opis stownikowy

3 Dawka 800 j.m.

Opakowanie 30 kapsutek
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Producent APOTEX NEDERLAND B.V.
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bas g Wiek od 3 roku zycia

30 kapsutek migkkich do tucia
o smaku pomaranczowym (128 g)

Opis produktu

Opis

ApoD3 800 j.m., suplement diety przeznaczony dla dzieci i mtodziezy powyzej 3. roku zycia. Zalecany jest w suplementacji witaming D.
Witamina D pomaga w utrzymaniu zdrowych kosci i zebéw oraz wspomaga prawidtowe funkcjonowanie uktadu odpornosciowego i
miesni.

ApoD3 800 j.m. ma postac¢ kapsutek miekkich do zucia o smaku pomaranczowym.

Zastosowanie
Uzupetnienie diety w witamine D3 dla dzieci powyzej 3. roku zycia.

Zalecane spozycie
e Dziennie: 1 kapsutka do zucia lub wedtug zalecen lekarskich.
* Nalezy przebic folie blistra, aby wyjaé¢ kapsutke. Kapsutka zawiera ptyn i jest miekka, dlatego nie zaleca sie wyciskania jej z

blistra.

Sktad

Olej stonecznikowy rafinowany, substancja utrzymujgca wilgo¢: glicerol, zelatyna wieprzowa, aromat, skrobia modyfikowana, substancja
zageszczajgca: dwutlenek krzemu, substancja stodzaca: ksylitol, barwnik: tlenki i wodorotlenki zelaza, substancja stodzaca: sukraloza,
witamina D3 (cholekalcyferol), stabilizator: kwas cytrynowy.

1 kapsutka zawiera: Witamina D (cholekalcyferol) 20 ug (800 j.m.) (400%)*
*Referencyjna Wartos¢ Spozycia

Przechowywanie
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* W sposoéb niedostepny dla matych dzieci, w oryginalnym opakowaniu, z dala od Zrédet ciepta, w temperaturze 15-25°C.
® Chroni¢ przed swiattem.

Ostrzezenia i $Srodki ostroznosci
Przed zastosowaniem wskazane jest wykonanie badania 25-(0H)D we krwi oraz konsultacja wyniku badania z lekarzem lub farmaceuta.

Dodatkowe informacje

* Bez laktozy, bez cukru, bez glutenu.

* Zawiera substancje stodzgce.

* Suplementy diety nie moga by¢ stosowane jak substytut (zamiennik) zréznicowanej diety.

e Zréwnowazony sposob zywienia i zdrowy tryb zycia sg wazne dla utrzymania prawidtowego stanu zdrowia.
* Nie nalezy przekracza¢ zalecanej dziennej porcji do spozycia.
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